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© Schraubendruckfeder 

© Elne Schraubendruckfeder zur Losung des technischen 
Problems von korrosionsbestandtgen und ieichtgewichtigen 
Schraubendruckfedern. Dieselbe weist an beiden Stimenden 
AbschluBringe (2) mit dem Durchmesser des Schraubengan- 
ges (1) auf und ist als KunststoffspritzguBteil ausgebildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schraubendruckfeder. 

Schraubendruckfedern aus Kunststoff sind aus dem 
DE-GM 19 41 529 und dem DE-GM 19 42 371 bekannt 5 

Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung von kor- 
rosionsbestandigen und leichtgewichtigen Schrauben-- « - 
druckfedern, die fur einen automatischen Einbau geeig- 
net sind 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch ge- 10 
16st, daB die AbschluBringe (2) von nebeneinander ange- 
ordneten Schraubendruckfedern (1) durch BrQcken (3) 
stoffschlfissig miteinander zu einem Band (3) verbunden 
sind 

Die Erfindung unterscheidet sich insofern vom Stand 15 
der Technik, als mehrere Schraubendruckfedern ein 
Band bilden, das einen guten Zusammenhalt hat Dieses 
Band lafit sich einfach handhaben und zuftihren, so daB 
die Schraubendruckfedern unmittelbar vor dem Einbau 
vereinzelt werden k6nnen. Das Band l&Bt sich in einer 20 
Montagemaschine verarbeiteiL Eine Einzelausrichtung 
und Einzelzuftihrung der einzelnen Schraubendruckfe- 
der entfailt Dadurch wird die Handhabbarkeit wesent- 
lich verbessert Die Schraubendruckfedern werden erst 
unmittelbar vor dem positionsrichtigen Einbau in der 25 
Montagemaschine vereinzelt. Dieses Band laBt sich mit 
Hilfe eines taktweise arbeitenden SpritzgieBwerkzeugs 
auch als endloses Band herstellen, wodurch sich weitere 
Rationalisierungseffekte erreichen lassen. 

Eine optimale Ausbildung der Schraubendruckfedern 30 
wird dadurch erzieit, daB die Schraubendruckfedern (1) 
innerhalb des Bandes mit ihren Achsen senkrecht zur 
Bandiangsrichtung und parallel zueinander angeordnet 
sind 

Als Kunststoff ist ein Thermoplast oder eb Elastomer 35 
geeignet 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand 
der Zeichnung erlautert, in der darstellen: 

Fig. 1 eine Anordnung von Schraubendruckfedern als 
Band, 40 

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1, 

Fig. 3 eine einzelne Schraubendruckfeder und 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-I V in Fig. 3. 

Fig. 1 stellt eine Mehrzahl von mit ihren Achsen par- 
allel nebeneinander angeordneten eingSngigen Schrau- 45 
bendruckfedern 10 dar. Die Schraubendruckfedern 10 
weisen an beiden Stirnenden AbschluBringe 2 auf, in die 
der jeweilige Schraubengang 1 ein&uft Der Schrauben- 
gang 1 kann auch mehrgangig ausgebildet seia Benach- 
barte AbschluBringe 2 sind durch BrQcken 3 miteinan- 50 
der verbunden, so daB man eine Anordnung in Form 
eines Bandes von Schraubendruckfedern 1 erhalt 

Die Schraubendruckfedern sind als Kunststoffspritz- 
guBteile aus einem Thermoplast oder einem Elastomer 
ausgebildet Die Anordnung als Band ist ftir eine auto- 55 
matische Zufuhr der Schraubendruckfedern an einer 
Montagemaschine besonders zweckm&Big. 

Das Band kann eine bestimmte Anzahl von Schrau- 
bendruckfedern umfassen. Das Band kann auch endlos 
sein. Dieses h&ngt von dem benutzten SpritzgieBwerk- 60 
zeugab. 

Die Schraubendruckfeder 10 nach den Fig. 3 und 4 
hat eine hohe Steifigkeit im Gegensatz zu der kernlosen 
Schraubendruckfeder nach den Fig. 1 und 2. 

Durch den Querschnitt des Schraubenganges oder 65 
den Durchmesser des Kerndurchgangs sowie durch die 
Gangzahl des Schraubenganges kann man die Steifig- 
keit der Schraubendruckfeder dem jeweiligen Anwen- 
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dungsfall optimal anpassen. 

PatentansprGche 

1. Schraubendruckfeder, die an beiden Stirnenden 
AbschluBringe (2) rait dem Durchmesser des 
-Schraubenganges (1) aufweist und als Kunststoff- < 
spritzguBteil ausgebildet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AbschluBringe (2) von nebenein- 
ander angeordneten Schraubendruckfedern (1) 
durch BrQcken (3) stoffschliissig miteinander zu ei- 
nem Band (3) verbunden sind 

2. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schraubendruckfedern (1) 
innerhalb des Bandes mit ihren Achsen senkrecht 
zur Bandiangsrichtung und parallel zueinander an- 
geordnet sind 

3. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff ein 
Thermoplast ist 

4. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff ein 
Elastomer ist 
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